
※使用区分：射出、押出、ｶﾚﾝﾀﾞｰ 注１　◎ ：非常に良好 注２　ASTMでは熱変形温度 注３ ASTMでは引張破断点強度 注５　ノッチ付き 　　注６　R, M, L, E：ロックウェル 注７：メルトマスフロー 注９　GF ：ガラス繊維
中空、注型、圧縮、移送 ○ ：良好 　　　1.80(ASTM：1.820)MPa荷重 *引張降伏応力 　　（*印ノッチなし） 　　　　　A, D ：ショアー,デュロ レイト　　　　　 GB ：ガラスビーズ

△ ：やや劣る 　　 〔* 印は0.45(ASTM：0.455)MPa 注４ ASTMでは引張破断点伸度 　　　　　B ：バーコール 注８：メルトボリューム CF ：炭素繊維

× ：不可 　　　荷重〕 *破壊呼びひずみ、**降伏ひずみ 　　　　　BR ：ブリネル フローレイト　　 MR ：ミネラル配合
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この行に試験法・条件をご記入ください
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